Flexibele oplossingen voor boren, frezen en tappen

FTC3015

Boor- en tapcenter voor plaatwerk en profielen

10-voudige automatische

Nabewerking van
Laser- en plasma gesneden
onderdelentot3x1,5m

Nabewerken van kleine laser gesneden
delen spannen in cassette

Vloeiboren

Sprongboren in
kokerprofielen

Boren Diepgat boren Tappen Vloeiboren Verzinken
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+,CMA
FTC -draadsnijcentrum

Standaarduitvoering - Tappen

. Boren (Standaard of met
spaanbreking /sprongboren)

‘Verzinken
- Vloeiboren (met optimale voedingscurve)

-Ruimen

- Eenvoudige grafische programmering
Gereedschapstaster voor Iengtemetlng

en voor boorbreukdetector - Inlezen van 2D DXF- of DWG-bestanden

-Machinetafel volgens Systeem 28 (vergelijkbaar met
o.a. Demmeler en Siegmund lastafels)

-Radiale compensatie van het gereedschap door de
gepatenteerdegereedschapshouder (opties)

- Gereedschapstaster voor lengtemeting en voor

boorbreukdetector
Micro-vernevelsysteem voor
gereedschapssmering - Intuitief veiligheidssysteem met lichtschermen
Opties
Model FTC3015CNC
Boorcapaciteit 14 mm
Tapcapaciteit M3 - M16 (vloeiboren tot M12)
Aandrijfmotor boorspindel 5 kW
Toerental 50 - 3000 tpm
Nominaal koppel (S1) 24 Nm
e bemei) veer End e Spindel opname KTA snelwisselhouder
positioneren van de assen Lengte opspantafel 3680 mm
Breedte opspantafel 1650 mm
Tafelbelasting 500 kg
Verplaatsing X-as 3000 mm
Verplaatsing Y-as 1500 mm
Verplaatsing Z-as 200 mm
Gereedschapswisselaar 10-voudig

Automatisch hoogtetaster voor de
hoogte van het werkstuk (Z- Reader)
voor 100% nauwkeurig verzinken en

vloeiboren. De toleranties van de .
materiaalafmetingen worden kokerprofielen.
automatisch gecompenseerd

Het CMA 3-assig gestuurde draadsnijcentrum is onder andere ontworpen voor de nabewerking van
laser gesneden plaatdelen en de volledige bewerking van bijvoorbeeld kleine onderdelen en

Pastasproeiysteem voor vloeiboren
Oliesproeisysteem voor roltappen
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Programmering\ .« CMA

- Geen kennis van programmering noodzakelijk
- Snijgegevens worden automatisch bepaald d.m.v. gereedschapslijst

- Eenvoudige grafische programmering van alle soorten bewerkingen

- Optimale nestmogelijkheden, inclusief pendelbedrijf
- 3D-simulatie en collisie waarschuwing

- Nieuwe programma's kunnen aangemaakt worden tijdens de automatische cyclus
- 2D DXF converteren en optioneel 3D-tekeningen voor genereren van programma'’s
- Industriéle PC met touchscreen-pc

- Pentium 5-processor, 8 GB RAM, 120 GB harde schijf

De besturing is om verschillende redenen het hart van de machine. Daarom moet deze het
gebruiksgemak, nauwkeurigheid en betrouwbaarheid combineren. Om gebruiksvriendelijk te zijn moet
het een verscheidenheid aan mogelijkheden bieden, maar wel compleet en eenvoudig te programmeren
zijn en de operator niet belasten met onnodig veel opties die hij niet nodig heeft voor de bewerkingen. De
besturing mag alleen bieden wat nodig is om de taak uit te voeren of het machineprogramma te maken.

De in te voeren gegevens of zelfs volledige berwerkingssequenties (methoden) moeten indien mogelijk Pra © vVoorbecide

automatisch worden ingevoerd of voorgesteld. Kortom: zoveel als nodig, zo weinig mogelijk, maar toch in Crl OpPUcC

elke stap vrij te wijzigen.
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2) Gereedschappen definiéren (of
methode selecteren) De snijgegevens,
dieptes, voeding tijdens het boren, tappen
etc. worden automatisch bepaald
D-tekeninge eze

3) Eén of meerdere onderdelen nesten en
eenvoudig de onderdelen op de nulpunten vastleggen
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S CMA

Programmering

Standaarduitvoering

Standaarduitvoering

Pneumatische verticale klem

Standaarduitvoering

A A
Spanbereik mechanische
Materiaalklem 460 mm

Prismabekken voor ronde buizen

Parallelle steunen voor platstrip

Klembereik pneumatische
materiaalklem 600 mm

Multi-spansysteem
4x60 of 3x100 mm

Speciale vormen met cassette of micro-joints

Voor speciale vormen kan een cassettesysteem op de tafel worden gemonteerd

Als alternatief kan het volledige plaatwerk met de geneste
onderdelen (micro-joints) op de borsteltafels geplaatst of
opgespannen worden.

Gereedschapshouder

Voor goed en nauwkeurig tappen en verzinken in laser- of plasma gesneden onderdelen heeft CMA een gepatenteerde
pendelhouder ontwikkeld die toleranties van +/- 1 mm in radiale richting kan compenseren. Gereedschappen voor
bijvoorbeeld boren en vloeiboren kunnen in een spantang of morseconushouder opgespannen worden

Pendelhouder radiaal +/- 1 mm Morse houder MK 2 Spantanghouder ER 32 (@2-20 mm)

Tappothouder
zonder slipkoppeling

Spantang set Spantangsleutel

CNC-profielboorsystemen
tot 24x1,25m

Langbed- en grootformaat CNC-
bewerkingscentra tot 20x4 m

Handmatig
Tapmachines





