


BENDICROP SERIES

Voor eenvoudig buig en richtwerk heeft GEKA Separaat van de vijf gebruikelijke werkstations,
de BENDICROP ontworpen, met als extra een heeft de BENDICROP een permanent buigstation,
permanentbuigstationgeintegreerdindemachine, exclusief voor de gehele wereldmarkt.
snelwissel systeem voor de buiggereedschappen,
capaciteit 100x10 mm. Tevens is machine voorzien
van anti-tordeersysteem voor knippen:

Dit maakt van deze machine de meest complete,
zonder ombouwen kan er eenvoudig en veilig
buigwerk uitgevoerd worden.

Capaciteiten gebaseerd op een materiaalweerstand van 45 kg/mmZ2. Technische kenmerken geldig behalve bij tikfouten of weglating.
De Geka-groep streeft ernaar haar producten continu te verbeteren en daarom behoudt ze zich het recht voor om zonder voorafgaande kennisgeving de
technische specificaties, de uitrusting en foto’s van de modellen alsook elke andere informatie in dit document te wijzigen.



KENMERKEN
PLATSTAA-SCHi3 || Bondicrop 50 Benicop 05 | Bncirap 6050 | Becicrop g5 Bendiro 8550

Capaciteit R 350x10 350x10 350x10 450x15 450x15
(5°) 350x15 (5°) 350x15 (5°) 350x15 (5°) 450x18 (5°) 450x18
Meslengte mm 356 356 356 475 475
Hoekstaal onder 45° mm 70 70 70 - -
Werkhoogte
oseascan ||
Hoekstaal 90° vervormingsvrij mm 80x80x8 120x 120 x 10 120x 120x 10 120x 120x 10 120x 120x 10
Hoekstaal onder 45° mm - - - - -
Rondstaal & mm 35 45 45 45 45
Vierkantstaal mm 30 40 40 40 40
UITKAPPER RECHTHOEK DRIEHOEK DRIEHOEK DRIEHOEK DRIEHOEK
Plaatdikte mm 10 10 10 12 12
Hoekstaal mm 100 100 100 120 120
Uitkapdiepte mm 90 - - - -

Uitkapbreedte

Capaciteit

fyiiéfile capaciteit snelwissel LB\} gg; ’ g @40 x 11 @40 x 11 @40 % 15 @40 % 15
Uitlading mm 177 250 500 300 500
Werkhoogte 1106 1106 1094 1094
T S
Maximale capaciteit 100 x 10 150 x 10 150 x 10 200x 12 200x 12
7 S O E A
Vermogen

Aantal slagen per minuut bij 34 32 32 40 40
ingestelde (slaglengte van 15mm) (slaglengte van 15mm)  [slaglengte van 15mm)  (slaglengte van 20mm)  (slaglengte van 20mm)
Netto gewicht kg 1000 1390 1750 2170 2400

Bruto gewicht kg 1200 1598 2012 2400 2760

Inhoud verpakking m 1,3x1,1x1,85 2,1x1,4x16 2,1x1,4x2,06 2,31x1,4x19 2,31x1,4x23
Zeetransport 2,65 4,70 6,06 6,14 7,44

UNP en INP Profielen
Maximale capaciteitllen T

PIJPUITKAPPER
Maximale diameter

PONSINSTALLATIE VOOR
GROTERE DIAMETERS mm 2100 x 4 100 x5 @100 x 5 100 x 6 100 x 6
Maximale diameter

mm 60 60 60 60 60

(A). Spanje, Zuid Amerika, Denemarken, Australig, Sacedi Arabig, Afrika.
(B). Rest van de wereld.

) 2 X 450 = )
STAALPLAAT U-PROFIEL HOEKSTARL NV KNIPPEN ey CENTEREN PONSEN

900 - L
PLATSTAAL H-PROFIEL e BUIGEN “r MARKEREN == PONSEN

, ROND & -
HOEKSTAAL 45° KNIPPEN VIERKANT PONSEN ‘:‘ BOREN PONSEN
KNIPPEN o




KENMERKEN

1.-1Jzerbewerkingsmachine met één of twee cilinders
en zes werkstations. Exclusief van Geka.

- Permanent buigstation in overeenstemming met

CE norm.

- Ponsen

- Platstaal-schaar

- Profielstaal-schaar

- Rond- en Vierkantschaar

- Uitkapper

2.- De verticale beweging van de lemmethouder zorgt Permanent buigstation in overeenstemming met CE norm.
voor uitstekende resultaten.

3.- Voorzien van anti-koppel-systeem om tijdens het
snijden van platte balken vervorming te voorkomen.
De BENDICROP-modellen zijn voorzien van een
lengtestop type raken-en-snijden en worden geleverd
met twee profielbuigwerktuigen in V-vorm.

4.- Zwanenhals matrijshouder geschikt voor het
ponsen van Ll en Iprofielen.

5.- Snelwissel systeem ponsgereedschappen.

6.- Hoekstaal-schaar waarbij geen materiaal verloren
gaat. Diverse knip openingen voor & en [4.

7.- Anti-tordeersysteem voor vervormingsvrij knippen.

Versteksnijden tot 45" Om vervorming gedurende het knipproces tot een minimum

te beperken is de BENDICROP serie uitgerust met een ANTI-
8.- Rechthoekige en driehoekige uitkapper met TORDEERSYSTEEM. Dit systeem is speciaal ontworpen om

tafel. Deze stations kunnen uitgerust worden met koper, aluminium spectaculair vervormingsvrij te knippen.
Pijpuitkapgereedschap.

9.- Veiligheidssysteem: De ponszijde beveiliging is

gelinkt aan een micro switch met de bedoeling als

deze beveiliging geopend is de pons met lage druk I I
naar beneden gaat gedurende de eerste stap van de \ v
voetpedaal en direct omhoog bij de tweede stap van de «* «
voetpedaal. Dit maakt het centeren tussen de pons en

matrijs eenvoudig en veilig voor de operator.

CONVENTIONAL BENDICROP
MACHINE ANTI TORDEER
SYSTEEM

Anti-tordeersysteem voor vervormingsvrij knippen.
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Bendicrop 50 (1 cilinder)

De Bendicrop-50 is standaard uitgerust met een fijninstelling voor
de hoekinstelling en slaglengte welke tevens toegepast kan worden
voor het ponsen, en wordt geleverd met 1 buigstempel en 2 matrijzen
V=40 en V=70 mm. Rechthoekige uitkapper met tafel.

Zwanenhals matrijshouder geschikt voor het
ponsenvan Llen T profielen. Snelwissel systeem
ponsgereedschappen.

Bendicrop 60 (2 cilinders)

Er zijn twee verschillende uitvoeringen van elk model: S (250mm
uitlading), en SD (500mm uitlading).

De Bendicrop-60 is standaard uitgerust met een fijninstelling voor
de hoekinstelling en slaglengte welke tevens toegepast kan worden
voor het ponsen, en wordt geleverd met 1 buigstempel en 2 matrijzen
V=40 en V=70 mm. Driehoekige uitkapper met tafel.

e Hoekstaal-schaar waarbij geen materiaal verloren
gaat. Diverse knip openingen voor &, 2 en L, tevens
de mogelijkheid voor speciale profielen.
Uitgerust met een neerhouder (Model 85 hydraulisch).

e Rechthoekige uitkapper met Driehoekige uitkapper met
tafel. Bendicrop 50. tafel. Bendicrop 60 / 85.

Deze stations kunnen uitgerust worden met
Pijpuitkapgereedschap.
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Bendicrop 85 (2 cilinders)

De Bendicrop-85 is standaard uitgerust met een fijninstelling
voor de hoekinstelling en slaglengte welke tevens toegepast kan
worden voor het ponsen, en wordt geleverd met 1 buigstempel en
2 matrijzen V=50 en V=90 mm. Driehoekige uitkapper met tafel.

Er zijn twee verschillende uitvoeringen van elk model:

* Bendicrop 85S (300mm uitlading)

e Bendcirop 855D (500mm uitlading) hydraulische neerhouder.
Speciaal geconstrueerd en ontworpen, verticaal bewegende
mesbalk, met nauwkeurig instelbare slaglengte en diepte
instelling.

Bendicrop 85 SD




KENMERKEN

Platstaal 450 x 15 mm

Oplegtafel voor platstaal-schaar met zijgeleidingen

Verstelbare snijspeling voor platstaalmessen

Automatische elektrische lengte aanslag 1000 mm

Anti-tordeersysteem voor vervormingsvrij knippen

Inclusief Hydraulische Neerhouder
(Bendicrop 855D)

Hoekstaal t/m 120x120x10 mm.

e Inclusief Hydraulische Neerhouder
(Bendicrop 85SD)

Hoekstaal geen vervorming en materiaal verlies.

e Fitted as standard with blades for cutting & and
@ bars.

Diverse knip openingen voor & en [2.

e Permanent buigstation in
overeenstemming met CE norm.

Rechthoekige uitkapper met tafel (Bendicrop 50)

Driehoekige uitkapper met tafel.
(5 ) (Bendicrop 605, 60D, 855, 855D)

Deze stations kunnen uitgerust worden met
Pijpuitkapgereedschap.

Cilinder ondersteuning

Doorsnede cilinder

Slaglengte instelling

Grote slaglengte voor ponsen en buigen, ruim
bemeten zuigerstang (verchroomd)

Verstelbare zuigerstang geleiding

Extra geleiding voor het sturen van de cilinders-
lag waardoor de hydraulische afdichtingsringen
nog beter beveiligd worden

Spindel voor montage van speciale werktuigen.

Snelwissel systeem

Verstelbare afstroper

Ponstafel incl. aanslagen en linialen met mm
verdeling, incl. bij service pakket

Zij aanslag voor ponstafel lengte 500 mm vers-
telbaar

Gietijzeren matrijshouder in zwanenhals uitvoe-
ring voor het ponsen van vlakke plaat, hoekstaal,
UNP en INP profielen

Stelbouten tbv matrijshouder X-as

Stelbouten tbv matrijshouder Y-as

Bouten voor het vastzetten van de matrijshouder
na het instellen

Keuzeschakelaar voor elektrische lengte aanslag
en voetpedaal

Schakelaar voor dippen

Snel afneembare beplating, voor onderhoud
hydrauliek unit
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